TRADITION
UND MODERNE



Unsere Unternehmenspolitik basiert darauf, langfristige Kundenbeziehun-
gen aufzubauen. Der Schliissel zum Erfolg bei der Gestaltung solcher Be-
ziehungen ist eine individuelle Herangehensweise an die Bediirfnisse eines
jeden Partners. Wahrend unserer gesamten 30-jahrigen Tatigkeit haben wir
erfolgreich die anspruchsvollsten Auftrage unserer Kunden umgesetzt.

Als Hersteller von Erzeugnissen fiir den Bergbau, das Bauwesen und fiir
viele andere Branchen, verstehen wir vollkommen, dass unsere Zuverlas-
sigkeit den Erfolg der Unternehmungen unserer Kunden bestimmit.

Wir sind standig bestrebt, unsere Position zu starken und unseren Markt-
anteil zu erhohen.

Unsere Entwicklungsdynamik zeigt sich nicht nur in der Steigerung der
Produktionskapazitdten und der Verkaufsergebnisse, sondern auch im
kontinuierlich wachsenden Kundenstamm. Er besteht aus mehreren hun-
dert Unternehmen, die ein breites Spektrum von Handelsgeschaften repra-
sentieren und in verschiedenen in- und auslandischen Markten tatig sind.
Mit den meisten hiervon haben wir eine kontinuierliche, langfristige Zu-
sammenarbeit aufgebaut. Derzeit werden unsere Produkte auf den Mark-
ten vieler européischer Lander sowie in Russland und Afrika verkauft.

Die Anfange unserer Tatigkeit gehen auf das Jahr 1987 zuriick, als Zaktad
Slusarski (die Eisenhiittengesellschaft) in Form eines Einzelunternehmens
gegriindet wurde. Im Jahr 2006 wurde die Firma INTERkrgz Spétka z o.0.
in das Landesgerichtsregister eingetragen, wobei diese Firma die in den
achtziger Jahren begonnene Arbeit fortsetzt. In der Zwischenzeit hat das
Unternehmen eine bedeutende Entwicklung und Modernisierung erfahren.

Die Beobachtung dynamischer Verdnderungen auf dem inlandischen und
internationalen Markt sowie eine erweiterte Analyse der Bediirfnisse und
Erwartungen der Kunden haben dazu gefiihrt, dass das Management der
Firma INTERkraz sich entschieden hat, 2011 eine zweite Produktionsstatte
zu bauen. Dank dieser Entscheidung hat das Unternehmen eine moderne
Produktions- und Lagerhalle mit einem Biirogebaude erworben und die
Produktionskapazitaten erhoht.




Das Sortiment der von uns hergestellten Férderbandrollen wird standig
erweitert und gleichzeitig ihre Qualitat gesteigert. Unsere erfahrenen

und hoch qualifizierten Mitarbeiter sowie eingesetzte Verfahrenstechniken
ermdglichen uns die Einhaltung der vom Kunden geforderten Parameter.
Wir verfligen Uber Zertifikate, die es uns ermdglichen, unsere Produkte
mit dem Sicherheitszeichen ,B” und einem Qualitdtsmanagementsystem
gemal PN-EN ISO 9001-2009 zu kennzeichnen. In Zusammenarbeit mit
den besten Rohstofflieferanten garantieren wir eine hohe Haltbarkeit
unserer Produkte. Wir bieten nicht nur eine hohe Produktqualitat und die
Fahigkeit, technische Parameter an die Bediirfnisse unserer Kunden anzu-
passen, sondern auch unsere Zuverldssigkeit als Partner - insbesondere
im Hinblick auf termingerechte Lieferungen

Das Ergebnis einer bewussten und gut durchdachten Politik in Bezug auf
neue Produktimplementierungen ist der Produktionsstart 2008 einer kom-
plett neuen Produktgruppe - Stahlstrukturelemente fiir Gurtférderer

und 2012 — Ankerausbaukomponenten fiir den Tunnelbau.

Wir investieren kontinuierlich in neue Technologien, weshalb wir seit vielen
Jahren eine fiihrende Position unter den Rollenherstellern halten kénnen.
Hierzu arbeiten wir Wissenschaftlich an der kontinuierlichen Verbesserung
unserer Produkte. Dank der Arbeit unserer Forschungs- und Entwicklung-
sabteilung wird die Qualitat unserer Rollen kontinuierlich verbessert, was
die Marke INTERkragz® zu einer der bekanntesten Marken am Markt macht.

Unser Herstellungsprozess ist weitgehend automatisiert, weshalb wir eine
hohe Produktionseffizienz und Serienfertigung erreichen kénnen.

Die Prazision der ausgefiihrten Details ermdglicht es uns, ein Produkt von
hochster Qualitat zu produzieren, das modernen Standards entspricht.
Wir verfligen (iber eine eigene Pulverbeschichtungsanlage und sind somit
in der Lage, den gesamten Produktionsprozess, einschlieBlich der Beschi-
chtung, im eigenen Haus durchzufiihren.

Wir wissen, dass der Erfolg unseres Unternehmens von den Mitarbeitern
geschaffen wird, deren tégliche Arbeit die Grundlage unserer dynamischen
Entwicklung ist.
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GLATTE ROLLEN

Glatte Rollen sind fiir den Ein-
bau in Forderbandanlagen fiir
den Transport von Schiittgiitern
im Uber- und Untertagebau be-
stimmt. Die grundlegende Au-
fgabe der Rollen ist das richtige
Formen, Stiitzen und Schiitzen
des Forderbandes sowie das
Reduzieren des Bewegungswi-
derstands des transportierten
Schiittgutes.

Standardlangen und -durchmesser
von glatten Rollen mit Achsaufnah-
men TYP C

051 | 9635 | o880

| 0159 | @194

186 186 186

226 226 226

276 276 276

341 341 341

406 406 406

491 491 491

526 526 526

556 556 556

626 626 626

696 696 696

726 726 726

788 788 788

838 838 838

938 938 938

988 988 988

1038 1038 1038

1138 1138 1138

1188 1188 1188

1438 1438

1538 1538

1638

LagergroRe

Andere Durchmesser und Ldngen der Rollen sowie Ausfiihrungsversionen sind auf Anfrage erhéltlich
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AUFGABEROLLEN

Aufgaberollen sind die Rollen,
die den Obergurt der Forder-
bandanlage im Bereich der
Ubergabestationen halten und
tblicherweise zur Absorption
und Ableitung von Energie
der fallenden Last verwendet
werden. Gummiringe verhin-
dern aufgrund ihrer Flexibilitat
Schaden an Rohrmantel der
Rolle, dem Fordergurt sowie
des fallenden Transportgutes.

Standardlangen und -durchmes-
servon Aufgaberollen mit Achsen-
den TYP C

@D/@d

89/63.5
89/51 159/108
108/51 108/63.5 133/88.9 190/108 215/133
i 133/63.5 159/88.9 Toanos

159/63.5

L2

160 168 186 192
200 208 226 232
250 258 276 282
315 323 341 347
380 388 406 412
465 473 491 497
500 508 526 532
530 538 556 562
600 608 626 632
670 678 696 702
700 708 726 Vs2
750 758 788 798
800 808 838 848
900 908 938 948
950 958 988 998
1000 1008 1038 1048
1100 1108 1138 1148
1150 1158 1188 1198
1400 1408 1438 1448
1600 1608 1648
1800 1808
2000 2008

LagergroRRe

Andere Durchmesser und Lédngen der Rollen sowie Ausfiihrungsversionen sind auf Anfrage erhéltlich




UNTERBANDROLLEN MIT
PUFFERRINGEN UND DISTAN-

ZHULSEN

Unterbandrollen mit Pufferringen
und Distanzhiilsen stiitzen im Riic-
klauf das untere Band des Trans-
portbandes und entfernen das
anhaftende Material von diesem.
Die Unterbandrollen werden aus
pulverbeschichteten Stahlrohr
hergestellt, auf dem Gummi- oder
Polyurethanringe installiert sind
die mit Kunststoff-Distanzhiilsen
getrennt sind.

Standardlangen und -durchmesser
von Unterbandrollen mit Ringen und
Distanzhilsen mit Achsenden TYP C

oD/@d

89/63.5
89/51 159/108
opier | 108685 | 1saees 1907108 215153
133/51 ’ ' 194/108

159/63.5

L2
160 168 186 186 192 186 192
200 208 226 226 232 226 232
250 258 276 276 282 276 282
315 323 341 341 347 341 347
380 388 406 406 412 406 412
465 473 491 491 497 491 497
500 508 526 526 532 526 532
530 538 556 556 562 556 562
600 608 626 626 632 626 632
670 678 696 696 702 696 702
700 708 726 726 732 726 732
750 758 788 788 798 788 798
800 808 838 838 848 838 848
900 908 938 938 948 938 948
950 958 988 988 998 988 998
1000 1008 1038 1038 1048 1038 1048
1100 1108 1138 1138 1148 1138 1148
1150 1158 1188 1188 1198 1188 1198
1400 1408 1438 1448 1438 1448
1600 1608 1648 1638 1648
1800 1808 1848
2000 2008 2048

6305
LagergroRe 6206
6307

Andere Durchmesser und Ldngen der Rollen sowie Ausfiihrungsversionen sind auf Anfrage erhéltlich
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UNTERBANDROLLEN MIT

Unterbandrollen mit Ringen stiitzen
im Riicklauf das untere Band des
Transportbandes und entfernen
das anhaftende Material von die-
sem. Die Unterbandrollen werden
aus pulverbeschichteten Stahlrohr
hergestellt, auf dem Gummi- oder
Polyurethanringe installiert sind

Standardlangen und -durchmesser
von Unterbandrollen mit Ringen mit
Achsenden TYP C

oD/@d

133/88.9 159/108
150/88.9 180/108 194/133
159/88.9 194/108

108/51 108/63.5
133/63.5

L2

160 168
200 208
250 258
&is B2
380 388
465 473
500 508
530 538
600 608
670 678
700 708
750 758
800 808
900 908
950 958
1000 1008
1100 1108
1150 1158
1400 1408
1600 1608
1800 1808
2000 2008

LagergroRRe

Andere Durchmesser und Lédngen der Rollen sowie Ausfiihrungsversionen sind auf Anfrage erhéltlich




ROLLEN MIT BELAG

Diese Rollen werden analog den
Unterbandrollen mit Pufferringen
eingesetzt. Das Stahlrohr ist mit
heil vulkanisierter Gummierung
belegt. Mit dem vergroRerten
Durchmesser wird die Lebensdauer
der Tragrollen verlangert.

Standardlangen und -durchmesser
der Gummierten Rollen mit Achsen-
denTYPC

LagergroRe

Andere Durchmesser und Ldngen der Rollen sowie Ausfiihrungsversionen sind auf Anfrage erhéltlich
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FUHRUNGSROLLEN

Fiihrungsrollen sind fiir die richtige
Fiihrung des Gurts im Obergurt
ausgelegt, wodurch seine seitliche
Verschiebung verhindert wird. Sie
werden in den Zentrierstationen
und Kurvenabschnitten von Gurt-
forderern eingesetzt.

Gewinde

100 150
150 200 M16 M20

215 265

LagergroRe

Andere Durchmesser und Lédngen der Rollen sowie Ausfiihrungsversionen sind auf Anfrage erhéltlich




ROLLENCODE-BEZEICHNUNG

terial (Material in Kontakt mit For-
dergurt)
Ringsystem
Ausflihrung

Coat-Beschichtung bzw. Ringma-
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A-B-C/DXE-F-G-H-I-J

SERIE
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J

Leichte
Rollen perfekt fiir leichte Be-
triebsbedingungen
Stahlnaben vom Typ RL, die mit
dem Mantel dauerhaft durch
Verpressung verbunden sind
Die zweiteilige Labyrinthdichtung
gewabhrleistet eine ausreichen-
de Dichtheit in der staubiger
Umgebung
Achse aus Walzstab gem. nach
EN 10060
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Standard
Rollen, geeignet fiir mittlere
Betriebsbedingungen
Nabe aus kaltgestanztem Stahl-
blech, dauerhaft mit dem Mantel
durch VerschweiBen verbunden
Mehrteilige Labyrinthdichtung
fiir erforderliche Dichtheit in
einer staubreichen und feuchten
Umgebung.
Achse aus Walzstab nach
EN 10060
M7-Passung gewabhrleistet eine
dauerhafte und zuverlassige
Montage des Lagers in der Nabe

Standard Pl
Verstarkte gestanzte Nabe, fiir
eine langere Lebensdauer und ho-
here Tragfahigkeit der Tragrolle.
Dickere Mantelwand, die eine
langere Lebensdauer und bessere
Bestandigkeit gegen abrasiven
Verschleill gewahrleistet.
Achse aus Walzstab nach EN
10060 oder aus gezogenem Stab
nach EN 10278.
Mebhrteilige Labyrinthdichtung fiir
hervorragende Dichtheit gegen
Staub- und Wassereinwirkung
in der ganzen Betriebsdauer.
Beiderseitig abgedichtetes Walz-
lager Typ 2RS oder 2Z.
M7-Passung gewahrleistet eine
dauerhafte und zuverlassige
Montage des Lagers in der Nabe

Heavy Duty
Rollen fiir schwere Betriebsbe-
dingungen
Tragrollennabe aus Gesenk
geschmiedetem Stahl oder als
ein GG-Gussstiick.
Die Achse besteht aus Walzstab
nach EN 10060 oder gezogenem
Stab nach EN 10278
Mehrstufige Hybriddichtung, die
iber die gesamte Betriebsdauer
eine hervorragende Dichtheit
gegen Staub und Wasser ge-
wahrleistet
Lager und Nabendichtung
zusatzlich geschiitzt
Beiderseitig abgedichtetes
Walzlager Typ 2RS oder 2Z.
Mit abtragsbearbeiteter Nabe
fiir eine langere Lagerlebensdau-
er sowie verbesserte Laufeigen-
schaften der Tragrolle.




Zusammen-
fassung

Standard

Standard+

Heavy duty

Rollenmantel

Stahlna-
htroh

Nahtrohr nach
EN 10219 mit
beschrankten
MaRtoleranzen
(nach Werk-
snorm von
INTERkraz)

Nahtrohr nach

EN 10219 mit
beschréankten
MaRtoleranzen
(nach Werksnorm
von INTERkraz)

Nahtrohr nach

EN 10219 mit be-
schrankten Malto-
leranzen

Werkstoff

S235 JR
nach EN
10025-2

S235 JR nach
EN 10025-2

S235 JR nach EN
10025-2

S235 JR nach EN
10025-2

Rollennabe

Gepresst
— fiir eine
schnelle

Montage

Gepresst

Gepresst - ver-
starkte Ausfiihrung

GG-Gussstiick oder
Stahl geschmiedet

Werkstoff

DD11 nach
EN 10111

DD11 acc. to
EN 10111

DD11 acc. to EN
10111

Stahlnabe ge-
schmiedet aus S235
JR nach EN 10025
oder Gussstlick
EN-GJL-200 nach
EN 1561

Fertigun-
gstoleranz
flr Lagersitz

M7

M7

M7

Rollenachse

Typ

Rundstab
gewalzt
nach EN
10060

Rundstab ge-
walzt nach EN
10060

Rundstab gewalzt
nach EN 10060
oder gezogen
nach EN 10278

Rundstab gewalzt
nach EN 10060
oder gezogen
nach EN 10278

Werkstoff

Nach EN
10060

S235JR

S235JR

S235JR+C

Lagersitz-
passung

h6

h6

h6

h6

Lebensdauer-
geschmierte
Lager

Typ

Reinreihiges

Querkugellager

Lagerdich-
tung

1Z

27

27 or 2RS

27 oder 2RS

Radialluft

C3

C3

C3 oder C4, an
jeweiligen Einsatz
ausgelegt

3 oder C4, an
jeweiligen Einsatz
ausgelegt

Tole-
ranzklasse

PO

PO

PO

Die Labyrinth-
dichtung ist
lebensdauer-
geschmiert,
um den
Schutz gegen
das Eindrin-
gen von Staub
und Wasser zu
gewabhrleisten

Typ

Zweiteilige
Labyrinth-
dichtung

Finfteilige
Kompaktlaby-
rinthdichtung

Fiinfteilige
Kompaktlabyrin-
thdichtung oder
Lagerdichtung fir
schwere Tragrollen

Fiinfteilige Kompatla-
byrinthdichtung oder
Lagerdichtung fiir
schwere Tragrollen

Werkstoff

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Laufeigen-
schaften

Radialschlag

Laufwider-
stand

Auswuch-
tungs-klasse

INTER['(Y-4




TYP
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J
Glatte Rollen G

Aufgaberollen
(mit Pufferringen) |

Unterbandrollen mit
Pufferringen und
Distanzhiilsen E

Unterbandrollen

mit Pufferringen D

Rollen mit Belag P

Fiihrungsrollen K




ROLLEN EXTERNER
DURCHMESSER / ROHR
DURCHMESSER

A-B-C/DxE-F-G-H-I-J

MANTELLANGE
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J

Rollenanordnung

Fordergurtbreite

Mantelldnge (mm)

40 | s0 | 250 [ s [ - |

500 200
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LAGERGROSSE
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J

Lager

| ed | 0 g |
| 6204 | 6205 | 6305 | 6206 | 6307 | 6308 | 6310 | 6312 |
s s 00
e85 | s | s | | 0 1]

| 889 | LS | s | sH | sH | | | | |
| 108 | LS | s | sH | sH | s | s | | |
| 18 | Ls | s |SSH|SsH | ss | ss | | |
| 19 | | | SS'H | SS'H | SSH | SSH | H | H |
INECE N N N A A I Y YN

L - LIGHT

S- STANDARD

S+ - STANDARD PLUS
H - HEAVY DUTY



ACHSENDE TYP
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J
TYP A

Einseitig angeflachte
Achse, mit Kante

TYPB
Doppelseitig ange-
flachte Achse, mit
Kante

TYPC
Doppelseitig
angeflachte Achse

TYPD
Achse rund, verjiingt,
mit Kante

TYPE
Mit AuBengewinde

TYPF
Mit Innenbohrung
glatt / mit Gewinde

INTER[(Y4



TYPG
Achse rund, verjiingt

TYPH
Achse glatt

TYP |
Einseitig angeflachte
Achse

TYE J
Achse rund, verjiingt,
doppelseitig
abgeflacht

TYP K Achse rund,
verjungt, mit
Querbohrungen

TYP L Achse rund,
mit Querbohrung

f — Gewindelange

e - Bohrungstiefe

f — Kantenbreite

e - Frastiefe

s — Frasbreite

h - Tiefe Eindrehung

@ p — Durchmesser Eindrehung
@ g — Durchmesser Bohrung Andere Achsaufnahmen auf Kundenwunsch méglich.
k1, k2, ..., kn — Abstand

Bohrung / Kante




ROLLENOBERFLACHE UND
PUFFERRINGE

A-B-C/DxE-F-G-H-I-J

GLATTE UND
FUHRUNGSROLLEN

Stahl, pulverbeschichtet
Stahl, verzinkt

PUFFERRINGE, BELAGE

Polyethylen
Polyurethan

RINGANORDNUNG
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J

INTER[(Y4



Ringe mit anderen Formen und MaBen auf Kundenwunsch maéglich.

E.G. 4B+5A+4B

BEISPIEL
A-B-C/DXE-F-G-H-I-J

KONSTRUKTIVE AUSFUHRUNG AN JEWEILIGEN KUNDENBEDARF ANGEPASST.

BESTELLBEISPIEL

| SERIE || AUSSENDURCHMESSER | [ MANTELLANGE || TYP ACHSENDE | RINGANORDNUNG

N

STANDARD *'Ys-D-133/63X1100-6205-C-GU-4B+5A+4B

| TYP || ROHRDURCHMESSER || LAGERGROSSE || RINGWERKSTOFF |
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